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PAPIER VERRE

SILEX ABRASIF

Papier abrasif de haute qualité pour poncer vos
plastiques, bois, platres ou métaux.

AVANTAGES

Bon effet de pongage sans abimer le support.
Efficace grace a une densité élevée de grains.
Bonne adhérence des abrasifs sur le support.
Utilisable sur de la peinture, colles, mastics.

DIMENSIONS
Taille : 230 x 280 mm
Grain : 80/120

RECOMMANDATIONS
Utilisation du papier de verre pour poncer, ébarder et
% ébavurer.
. . . S’équiper de lunette, gants et d'un vétement de
g La fiche conseils... protection avant toute utilisation.

Travailler de fagon homogene afin d'obtenir un rendu
Un disque abrasif doit avoir une vitesse de parfait sur I'ensemble du support.
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant Ne pas insister trop fortement sur le support a poncer
et une bonne longévité. pour ne pas l'abimer.

Veuillez a poncer horizontalement au support pour une
plus grande efficacité.

Ranger le papier de verre a I'horizontal dans un endroit
sec pour empécher le gauchissement.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de

la circonférence selon Le matériau a trongonner. CARACTERISTIQUES

Aspect : Solide

Teintes : Brun

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer trés fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

EHISHORS DAMS LAIR INTERIDUR® |

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie. {
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DISQUE DECAPAGE

CARBURE SILICIUM

Disque en nylon pour décaper, egrener et poncer
vos bois, peintures, vernis ou colles.

AVANTAGES

Utilisable sur plastique, bois ou métal.
Elimine vernis, colles ou peintures.
Rend les surface parfaitement lisse.
Trés bonne longévité de la fibre nylon.

DIMENSIONS
Diamétre : 125 mm
Epaisseur : 15 mm

RECOMMANDATIONS
Utilisable sur tous les types de matériaux, métaux ferreux
ou non, plastiques et bais.

& : . S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
- | La fiche conseils... protection avant toute utilisation.

Serrer correctement le disque abrasif pour garantir la
Un disque abrasif doit avoir une vitesse de sécurité de I'utilisateur.
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant Ne pas utiliser de flasques de diametres différents et
et une bonne longévité. vérifier régulierement le serrage.

Respecter la vitesse de rotation préconisée sur I'étiquette
afin d'éviter I'éclatement.

Stocker les disques abrasifs a I'horizontal dans un local
sec afin d’éviter le gauchissement.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de

la circonférence selon Le matériau a trongonner. CARACTERISTIQUES

Aspect : Solide

Teintes : Anthracite

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer tres fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie.

1)

Fabrication
Frangaise

[EHISZSIORS DAMS LAIR INTERIDUR®
Ao ‘ .i|+-- c
FDS disponible sur simple demande sur le site www.codeve.fr ou au 04 70 28 93 18

CODEVE route de Guéret 03410 DOMERAT
Tel: 04 70 28 93 18 Fax: 04 70 28 93 01 www.codeve.fr 311



https://www.codeve.fr/160-disque-decapage.html

TRIANGLE PONCAGE

CORINDON

Triangle abrasif velcro auto agrippant pour poncer
tous types de matériaux courants.

AVANTAGES

Patin triangulaire pour ponceuse abrasive.
Velcro auto agrippant de forte adhérence.
Grains ouverts pour une faible poussiére
Utilisable sur plastique, pvc, bois ou métal.

DIMENSIONS
Longueur : 93 x 93 x 93 mm
Grain: 80/120

RECOMMANDATIONS
Utilisable sur tous les types de matériaux, plastiques,
bois, métaux ferreux ou non.

..’T"M\ . . S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
= | La fiche conseils... protection avant toute utilisation.

Positionner correctement le patin abrasif pour garantir
Un disque abrasif doit avoir une vitesse de une bonne sécurité de I'utilisateur.
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant Ne pas utiliser de flasques de dimensions différentes et
et une bonne longévité. vérifier régulierement I'adhérence.

Respecter la vitesse de rotation préconisée sur I'étiquette
afin d'éviter tout éclatement.

Stocker les patins abrasifs a I'horizontal dans un local
sec afin d’éviter le gauchissement.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de

la circonférence selon Le matériau a trongonner.
CARACTERISTIQUES

Aspect : Solide

Teintes : Brun

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer tres fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

EHISHORS D4MS LAIR INTERIDUR'

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie.
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. | 5 fiche conseils...
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Un disque abrasif doit avoir une vitesse de
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant
et une bonne longévité.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de
la circonférence selon Le matériau a trongonner.

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer tres fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie.

RECTANGLE PONCAGE

CORINDON

Rectangle abrasif velcro auto agrippant pour poncer
tous types de supports habituels.

AVANTAGES

Patin rectangulaire pour ponceuse abrasive.
Liant double résine pour un parfait encollage.
Trés grande tenue des grains abrasifs.
S'emploie sur peinture, mastics ou colles.

DIMENSIONS
Taille : 93 x 185 mm
Grain : 80/120

RECOMMANDATIONS

Utiliser le patin abrasif pour les travaux de poncage,
d’ébarbage ou d’ébavurage.

S’équiper de gants, de lunettes et de vétements de
protection adéquats avant tout usage.

Travailler régulierement afin d'obtenir un travail équilibré
sur I'ensemble du matériau.

Ne pas trop insister sur les mémes zones afin de ne pas
détériorer la surface du support.

Veillez a rester dans un axe parfaitement horizontal lors
de I'utilisation de la ponceuse.

Stocker les rectangles de pongage bien a I'horizontal afin
d’éviter toute déformation.

CARACTERISTIQUES
Aspect : Solide

Teintes : Brun

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

EHISHORS D4MS LAIR INTERIDUR'
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DISQUE PONCAGE

CORINDON

Disque abrasif velcro auto agrippant pour poncer
vos plastiques, pvc, bois ou métaux.

AVANTAGES

Ponce tous types de matériaux courants.
Grains mordants pour un pongage régulier.
Peu d'encrassement pour un usage facile.
Utilisable sur peintures, vernis ou colles.

DIMENSIONS
Diamétre : 125 mm
Grain : 80/120

RECOMMANDATIONS
Utilisable sur tous les types de matériaux, plastiques,
bois, métaux ferreux ou non.

..’T"M\ . . S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
= | La fiche conseils... protection avant toute utilisation.
Positionner correctement le disque abrasif pour garantir
Un disque abrasif doit avoir une vitesse de une bonne sécurité de I'utilisateur.
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant Ne pas utiliser de flasques de diametres différents et
et une bonne longévité. vérifier régulierement I'adhérence.

Respecter la vitesse de rotation préconisée sur I'étiquette
afin d'éviter tout éclatement.

Stocker les disques abrasifs a I'horizontal dans un local
sec afin d’éviter le gauchissement.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de

la circonférence selon Le matériau a trongonner. CARACTERISTIQUES

Aspect : Solide

Teintes : Brun

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer tres fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

EHISHORS D4MS LAIR INTERIDUR'

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie.
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Un disque abrasif doit avoir une vitesse de
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant
et une bonne longévité.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de
la circonférence selon Le matériau a trongonner.

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer tres fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie.

Fabrication

DISQUE TRONCONNER

OXYDE ALUMINE

Disque polyvalent pour découper sans bavure tous
Vos types d'aciers courants.

AVANTAGES

Excellente tenue a l'usure quotidienne.
Treés bon pouvoir de coupe sans bavure.
Disque ne s'échauffant que faiblement.
Usage sur toles, tubes, cables ou fers.

DIMENSIONS
Diameétre : 125 & 230 mm
Epaisseur : 2.5 mm

RECOMMANDATIONS

Ne jamais utiliser le disque a trongonner pour les travaux
d’ébarbage ou d’ébavurage.

S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation.

Serrer correctement le disque abrasif pour garantir la
sécurité de l'utilisateur.

Ne pas utiliser de flasques de diamétres différents et
vérifier réguliérement le serrage.

Veillez a rester dans un axe parfaitement vertical lors de
la coupe avec la meuleuse.

Stocker les disques abrasifs a I'horizontal dans un local
sec afin d’éviter le gauchissement.

CARACTERISTIQUES
Aspect : Solide

Teintes : Noir

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

|EMISSIONS DAMS LAIR INTERIDUR®
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Un disque abrasif doit avoir une vitesse de
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant
et une bonne longévité.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de
la circonférence selon Le matériau a trongonner.

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer tres fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie.

MEULE EBARBER

OXYDE ALUMINE

Meule de dureté moyenne pour meuler, poncer ou
ébarber sans perte de matiere.

AVANTAGES

Permet de meuler, poncer ou ébarber.
Bonne résistance a l'usure de la meule.
Dureté moyenne pour un bon mordant.
Usure compléte sans perte de matiére.

DIMENSIONS
Diameétre : 125/ 230 mm
Epaisseur : 6 mm

RECOMMANDATIONS

S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation.

Serrer correctement le disque abrasif pour garantir la
sécurité de l'utilisateur.

Ne pas utiliser de flasques de diameétres différents et
vérifier régulierement le serrage.

Respecter la vitesse de rotation préconisée sur I'étiquette
afin d'éviter I'éclatement.

Attendre la vitesse maximale de la meuleuse avant de
progressivement commencer I'ébarbage.

Stocker les disques abrasifs a I'horizontal dans un local
sec afin d’éviter le gauchissement.

CARACTERISTIQUES
Aspect : Solide

Teintes : Noir

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

EHISHORS D4MS LAIR INTERIDUR'

1)
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LAINE ACIER

LAINE ACIER

Laine d'acier pour égrener, poncer ou décaper tous
vos types de surfaces.

AVANTAGES

Permet de poncer des bois méme tres durs.
Récupere les surfaces tachées ou détériorées.
Remet a nu les boiseries, parquets ou meubles.
Elimine tous les types de résidus indésirables.

DIMENSIONS

Rouleaux : 1 kg

Laine acier égrenage extra fin (n° 000), fin (0), moyen (2)
ou gros (4)

1-
‘g‘ La fiche conseils...

Un disque abrasif doit avoir une vitesse de
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant
et une bonne longévité.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier a trongonner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de
la circonférence selon Le matériau a trongonner.

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer trés fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical

parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie. _‘
Fabrication
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Un disque abrasif doit avoir une vitesse de
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant
et une bonne longévité.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de
la circonférence selon Le matériau a trongonner.

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer tres fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie.

Fabrication

DISQUE INOX

CORINDON

Disque pour découper facilement vos métaux
non ferreux en inox, alu, zinc ou galva.

AVANTAGES

Disque tres résistant a l'usure.
Pénétration sans aucune bavure.
Coupe facile, propre et rapide.
Utilisable sur métaux non ferreux.

DIMENSIONS
Diameétre : 125/ 230 mm
Epaisseur : 1.6 / 2 mm

RECOMMANDATIONS

Ne jamais utiliser le disque a trongonner pour les travaux
d’ébarbage ou d’ébavurage.

S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation.

Serrer correctement le disque abrasif pour garantir la
sécurité de l'utilisateur.

Ne pas utiliser de flasques de diamétres différents et
vérifier réguliérement le serrage.

Veillez a rester dans un axe parfaitement vertical lors de
la coupe avec la meuleuse.

Stocker les disques abrasifs a I'horizontal dans un local
sec afin d’éviter le gauchissement.

CARACTERISTIQUES
Aspect : Solide

Teintes : Noir

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

EHISHORS D4MS LAIR INTERIDUR'
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La fiche conseils...

Un disque abrasif doit avoir une vitesse de
rotation régulée afin d'obtenir un bon mordant
et une bonne longévité.

1 - Choisir soigneusement le bon disque abrasif en
fonction du type d'acier & trongconner ou a ébarber.

2 - Sélectionner la dureté de I'abrasif réparti autour de
la circonférence selon Le matériau a trongonner.

3 - S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation d'un disque abrasif.

4 - Adapter le diamétre extérieur du disque 125 ou 230
mm en fonction de la capacité de la trongconneuse.

5 - Utiliser la clef adéquate afin de serrer tres fortement
le disque abrasif sur la machine a trongonner.

6 - Respecter la vitesse de rotation préconisée sur
I'étiquette par le fabricant afin d'éviter I'éclatement.

7 - Veiller a maintenir la meuleuse dans un axe vertical
parfait lors de la coupe pour un bon résultat.

8 - Conserver les abrasifs dans un lieu sans variations
importantes de température ou d'hygrométrie.

DISQUE LAMELLES

OXYDE ZIRCONIUM

Disque abrasif pour dépolir, poncer ou décaper sans
encrassement excessif.

AVANTAGES

Tres grande souplesse du disque.
Poncage tres régulier de la surface.
Faible encrassement de I'abrasif.
Utilisable sur plastique, bois ou métal.

DIMENSIONS
Diamétre : 125 mm
Grain : 40

RECOMMANDATIONS

Utilisable sur tous les types de matériaux, métaux ferreux
ou non, plastiques et bais.

S’équiper de gants, casque antibruit et lunettes de
protection avant toute utilisation.

Serrer correctement le disque abrasif pour garantir la
sécurité de l'utilisateur.

Ne pas utiliser de flasques de diamétres différents et
vérifier réguliérement le serrage.

Respecter la vitesse de rotation préconisée sur I'étiquette
afin d'éviter I'éclatement.

Stocker les disques abrasifs a I'horizontal dans un local
sec afin d’éviter le gauchissement.

CARACTERISTIQUES
Aspect : Solide

Teintes : Bleu

Point éclair : Sans

Emission : cov-A+
Etiquetage : Sans
Conservation : 2 ans hors gel

EHISHORS D4MS LAIR INTERIDUR'
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